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IUT Le Mans

Université

Licence Professionnelle CFAO I

Organisation generale:

2020-21 : 27 étudiants (26 alternants — 1 Fl)
2021-22 : 30 étudiants (30 alternants)

- 450 heures de formation (cours, TD, TP)

et
- 8 semaines de projet + 16 semaines de stage

ou 34 semaines en entreprise

Possibilité de suivre cette formation a temps plein
ou en alternance (contrat d’apprentissage ou
contrat de professionnalisation).
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IUT Le Mans

Université

Licence Professionnelle CFAO

Les moyens:
- 3 salles de 16 postes Catia V5 (acces par badge).

- Postes de calcul Méca-3D sur Solidworks.

- Centre d’usinage HURON KX10 (UGV).

- Machine de fabrication additive métal.

- Presse d’emboutissage (160 kN).
- MMT et logiciel de contréle de formes complexes.

- Installation de moulage d’alliages d’aluminium.
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IUT Le Mans

a
Université

Licence Professionnelle CFAO

Unites d’enseignement:

6 Unites d’enseignement capitalisables:

-UE1, UE 2, UE 3 Unités communes
- UE 4 Spécialisation personnelle

-UE 5 Projet tuteuré ou périodes entreprise

-UE 6 Stage ou période en entreprise



IUT Le Mans

Université

UE 1 : Homogénéisation

UE 1: 100 heures de formation

Mécanique (BTS) ou construction (DUT).

Résistance des matériaux.
Démarche de conception mécanique.

- AMDEC;

- Conception de pieces plastiques;

- Conception de pieces d’emboutissage/découpe;
- Analyse de la valeur.

Modélisation volumique - Mise en plans.
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s UE 1 Homogénéisation
Modelisation Solide

CATIA VS
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IUT Le Mans

Université

UE 2 : Modélisation surfacique et Gestion de projet

UE 2 : 105 heures de formation

Modeélisation Surfacique.

Interfacage et réparation des modeles.

Gestion de projets, economie d’entreprise.

Anglais.
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IUT Le Mans

Université

UE 3 : La chaine numérique

UE 3 : 131 heures de formation

FAO.

Langage informatique pour la CAO (VBA et macros).
Gros modeles CAO, paramétrage et catalogues.

Simulation mecanique (Meca-3D).
Méthode des Eléments finis.

Cotation.

Prototypage rapide.
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IUT ERteahe UE 3 : La chaine nu

Université

Cinematique et dynamigu

SBR[ [€]0
+™3 percage -
— "3 percussion

—1%7 Mécanisme

+§ Piéces

—-& Liaisons

+- 2 Pivotl

+9 Rotulel

+-= Linéaire annulairel

+ I Pivot2

++ 2 Pivot3

+-43 Rotule2

+/= Linéaire annulaire2

+42 Pivot glissantl

+ m glissiere

+ o Pignon / roue2

+ o Pignon / roue3

+:42 Rotule3

+ - ® Pignon / rouel

+ = Engrenage coniquel

+ = glissiere 2

+- )~ Généraliséel

+-m Glissiérel

+ — Ponctuellel

—-i@# Efforts

; & Verin variablel ( Ens_piston bélier<1
-# Inconnu et fixe3 ( Ens_enclume<1> )
@l Constant et fixe9 ( Ens_piston bélier<
7" Constant et fixel0 ( Ens_pignon entrz
-2 Inconnu et lié a la piécel2 ( Pivotl )

3 Fluides o

r- ] Entrées |
%7 Analyse z

147 Résultats <Etude cinématique>
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IUT Leiians UE 3 : La chaine numérique I

Université

"5 percussion
—-% Mécanisme
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_ +-== Linéaire annulairel
= . : ’ . - : +- = Pivot2
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— ! +-4 Rotule2
= > p— +-== Linéaire annulaire2
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] i | ‘ +-m glissiere
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0000500 000110 3 LI Glissierel
| 0.000700 0.00174 H
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™™ 0.000400 0.00368 E Z.i@ Efforts
o 0.001000 0.00505 ) ) ) o
o 0.001100 00§71 T n &= Verin variablel ( Ens_piston bélier<1
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IUT Le Mans

a
Université

UE 4 : Personnalisation

UE 4 : 96 heures de formation

Chaque étudiant choisit 5 modules en fonction
de ses acquis antérieurs et de I'emploi vise.

Ce choix est effectué en concertation avec
I'entreprise ( 3 modules en lien avec
I'entreprise et 2 modules de
personnalisation)



IUT Le Mans

Université

UE 4 : Personnalisation

UE 4 : Les differents modules

 Rétro-conception et compléments surfaciques

* Industrialisation des formes de design

 Pieces et outillages d’emboutissage

 Structures métalliques

* Fabrication additive métal

 Eléments finis et calcul de structure

 Maillage et simulation numerique

« FAO, Modélisation topologique et Methodes
 Usinage 5 axes, UGV et controle des formes gauches
* TopSolid et Véricut
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IUT Le Mans

Université

UE 4 : Personnalisation

Rétro-conception et complements surfaciques
Obijectif:
Construire le modéle CAQO d 'un objet existant.

Méthode:

On mesure des points de I'objet avec un laser ou une MMT.
On reconstruit un modele surfacique qui passe au mieux de
ces points puis on génere un solide.

Applications:

L'objet existe mais on ne dispose pas de son modéle CAO
qui est indispensable pour I'industrialisation de I'objet.

Un objet existant a subi des modifications qui doivent étre
mises a jour dans son modéle CAO.
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IUT Le Mans

Université

UE 4 : Personnalisation

Industrialisation des formes de design
Obijectif:

Etre « 'homme CAO » au service du designer, capable:

- De faire le développement technique de I'objet en
respectant les intentions du designer;

- D'adopter une attitude permettant des échanges
avec le designer;

- De proposer différentes solutions techniques pour
contourner les difficultés ayant un impact sur le
style de l'objet.
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IUT Le Mans

a
Université

UE 4 : Personnalisation

Pieces et outillages d’emboutissage

Enseignements:

Mise en bande des flans (imbrications).
Conception des outils d'une gamme d’emboutissage.

Simulation d’'un emboutissage avec « autoform ».

TP de mise en oeuvre sur presse d'emboutissage.



Université

IUT ERteahe UE4: Personnalis-

Structures meétalliques

Ce module abordera les problématiques de conception et réalisation de piéces de tdlerie et
des assemblages mécano-soudeés.

“,‘\
0' - 2t '
. O : /
; l c

* Regle de conception des pieces de tdlerie et des assemblages mécano-soudes.
* CAO avec l'atelier « constructions soudées » et « télerie» de SolidWorks.

» Technique de réalisation des assemblages mécano-soudés (le soudage).

« Défauts et risques liés au soudage et minimisation de ceux-ci.

» Réalisation (pliage et soudage).

* Regle de conception d'outillage (gabarit de soudage).

« Sensibilisation au dimensionnement, colt, chaude de retrait, etc
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IUT Le Mans

Université

UE 4 : Personnalisation

Fabrication additive meétal
Objectifs:

- Généralités (historique, différents procedeés
de fabrication additive métal, aspects
securité)

- Implantation, couts

- Positionnement dans les procedes

- La chaine complete intégrant la fabrication
additive métal

- Exemple de la conception topologique a la
production.

- Retour d’expériences sur la fabrication
additive métal
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IUT Le Mans

Université

UE 4 : Personnalisation

Elements finis et calcul de structure

Obijectifs:

Introduction au calcul de structure sur des pieces réelles.
Détermination des données de simulation.

Analyse et exploitation des resultats de simulation de
resistance et de déformation.
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Présentation LP CFAO

IUT Le Mans

e Mans
Université

Elements finis et calcul de structure

CATIA V5




Présentation LP CFAO

IUT Le Mans

Le Mans
Université

Maillage et simulation numeérique

Critére de Yon Mises (aux noeuds).1
MPa
629
566

503
440
377
314
251
' 189
126

62,9

0.000399
Uniquement sur la peau

o , Levier de barre anti roulis
Arréte vive sur une équerre




IUT ERteahe UE 4 : Personnalisation

Université

FAO, Modélisation topologique et Méethodes
FAO:

Les opérations traitées en FAO 2 axes %z sont les opérations de base du
fraisage sur machines-outils a commande numérique :

- Le surfacage ;

- Le contournage ;

- La réalisation de poches simples ;

- Les opérations dans 'axe (pointage, percage, taraudage et alésage).

Modélisation topologique:

- Etude de cas simples en conception topologique
- Simulation dynamique sur Inspire
- Reconception de piece optimisée.

Méthodes:

- Etablir la mise en position lors de la réalisation des surfaces fonctionnelles.
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IUT Le Mans

a
Université

UE 4 : Personnalisation

Usinage 5 axes, UGV et controle des formes gauches

Objectifs:
Générer les parcours d’'outil pour usiner une forme gauche

Définir les stratégies d’usinage.
Usinage 5 axes continu.

Connaitre les caractéristiques de I'Usinage a Grande Vitesse.

Controler les formes gauches sur MMT.
(technique de « dégauchissage sur forme »).
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IUT Le Mans

a
Université

UE 4 : Personnalisation

Topsolid V7et Veéricut
Objectifs:
Introduction au PDM.
Organisation d'un projet.
Compléments de FAO.
Verifier et valider des parcours outils.

Enseignements:

Topsolid V7
Vericut
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IUT Le Mans

a
Université

UE 5 : périodes courtes entreprise

UE 5 : 3 premieres périodes entreprise
(3x1mois)

Les étudiants exploitent leurs connaissances et
les outils CFAO étudiés pour conduire un projet
concret.

Les etudiants en alternance font une
présentation en entreprise des activites
réalisées au cours des 3 premieres périodes
en entreprise.
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IUT Le Mans

a
Université

UE 5 : Projet tuteure

UE 5 : 250 heures de projet (8 semaines)

Les étudiants exploitent leurs connaissances et
les outils CFAO étudiés pour conduire un projet
concret.

Les etudiants en formation initiale font une
présentation des activites realisees au cours
des périodes projet.
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IUT Le Mans

Le Mans
Université

Fig.1 - La mancelle d'origine de 1878

p— e

Présentation LP CFAO



IUTLe Mg UE 6 : période longue entre-

UE 6 : Période entreprise (avril ->aout)

ou stage de 16 semaines pour les Fl

La soutenance d’apprentissage ou
de stage s’effectue, a I'lUT, le jeudi
ou vendredi de la derniere
semaine du mois d’aout ou le jeudi
de la premiere semaine du mois de
septembre.
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IUT Le Mans

Université

L’alternance I

Possibilite de suivre la formation en tant que salariée
en contrat d’apprentissage:

- salarie d'une entreprise

- contrat d'un an

- moins de 30 ans (test Pays de la Loire)

- alternance université / entreprise
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IUT Le Mans

Université

L’alternance

Possibilite de suivre la formation en tant que salariée
en contrat de professionnalisation :
- salarie d'une entreprise

- contrat d’'un an
- Plus de 30 ans

- alternance université / entreprise
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IUT Le Mans
Lot Les atouts de la L-

Un diplome bac+3 reconnu au
niveau européen.

Des contacts avec des professionnels.

Une formation specialisée facilitant
I’acces a un premier emploi motivant.

Un choix de modules adaptés au
projet professionnel de I’étudiant.



IUT Le Mans

a
Université

Pre - inscription

* Pré inscription a partir du 1¢" février

http://www.paysdelaloire.iut.fr/candidater/candidater-en-licence-
professionnelle-apres-un-bac-2.htmi

* Finaliser le dossier en ligne le plus rapidement possible.

Pour toutes questions :
Samuel.Deslandes@univ-lemans.fr
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